\ ‘ Prdzisionskomponenten
aus flexiblen und starren Materialien

Warmeleitprodukte

Thermicast® TA 25012

Beschreibung: Thermicast® TA 25012 ist ein flammhemmendes, zweikomponentiges
Epoxidharz-Vergusssystem mit hoher Warmeleitfahigkeit zur Verkapselung und
zum Schutz elektronischer Baugruppen. Das Material wurde speziell fir
Anwendungen entwickelt, bei denen sowohl eine effiziente Warmeableitung als
auch eine hohe Bestandigkeit gegeniber Feuchtigkeit, Chemikalien und

Umwelteinfliissen erforderlich sind.

Durch seine gute Warmeleitfahigkeit eignet sich Thermicast® TA 25012
insbesondere fir LED-Anwendungen sowie fiir elektronische Baugruppen mit
erhdhter Warmeentwicklung. Die verwendete halogenfreie Flammschutz-
technologie erfiillt die Anforderungen der UL94 V-0 und erzeugt im Brandfall
eine vergleichsweise geringe Rauchentwicklung sowie geringe toxische
Emissionen. Das Material enthalt keine abrasiven Flllstoffe und reduziert

dadurch den Verschleifld von Misch- und Dosieranlagen.

Eigenschaften: Thermicast® TA 25012 weilt folgende Eigenschaften auf: Zweikomponenten-
Epoxidharzsystem, hohe Warmeleitfahigkeit, lammhemmend gemal UL94 V-
0, halogenfreie Flammschutztechnologie, gute Chemikalienbestandigkeit, gute
Wasserbestandigkeit, sehr gute elektrische Isolation, geringer
Werkzeugverschleil durch nicht abrasive Fullstoffe, gute Dimensionsstabilitat,

einfache Verarbeitung im Doppelkammerbeutel.

Anwendungen: Thermicast® TA 25012 eignet sich insbesondere fur: LED-Module, LED-Treiber,
Leistungselektronik, Netzteile, Steuergeradte, Sensoren, elektronische
Baugruppen, AuRenanwendungen, Industrieelektronik, elektronische

Vergussanwendungen mit erhdhtem Warmeabtransport.

Zeppelinring 18 | D-26197 Ahlhorn | Tel.: +49 (0) 443597 10 10 | Fax: +49 (0) 443597 10 11 B Herstellung und Vertrieb von Elektro-Isolierstoffen,
info@mueller-ahlhorn.com | www.mueller-ahlhorn.com | Sitz der Gesellschaft: Ahlhorn Warmeleitprodukten, Dichtungen und technischen Folien
Geschéftsfuhrer: Dr. Michael Miller | AG Oldenburg: HRB 209026 | Ust. ID-Nr.: DE 295969093 B Produktion von Stanzteilen, Zuschnitten und Formteilen
St.-Nr.: 68/207/07677 | Zertifiziert nach 1ISO 9001:2015 und ISO 14001:2015 m Schneiden/Konfektionierung von Folien und Klebebandern
UL anerkannter Repacker E341377 B CNC-Bearbeitung, Laserschneiden und Wasserstrahlschneiden



\ ‘ Prdzisionskomponenten
aus flexiblen und starren Materialien

Thermicast® TA 25012
Lieferformen: Thermicast® TA 25012 wird in Doppelkammerbeutel-System geliefert.
Verarbeitung: Thermicast® TA 25012 wird als praktisches Doppelkammerbeutel-System

geliefert. Zur Verarbeitung wird zunachst der Trennclip entfernt und
anschlieBend werden Harz und Harter innerhalb des verschlossenen Beutels
grundlich miteinander vermischt. Nach vollstdndiger Homogenisierung wird eine
Ecke des Beutels gedffnet, sodass das Material direkt dosiert werden kann.
Dieses Verfahren reduziert Lufteinschlisse und erleichtert eine saubere

Verarbeitung ohne zusatzliche Mischgefalie.

Hinweis: Die angegebenen Werte sind typische Richtwerte und dienen der technischen
Orientierung. Sie stellen keine zugesicherten Produkteigenschaften dar. Eine
Eignungsprufung fur den jeweiligen Anwendungsfall wird empfohlen.
Technische Anderungen im Zuge der Produktweiterentwicklung bleiben
vorbehalten.

Lagerbedingungen: Thermicast® TA 25012 sollte bei Raumtemperatur in trockenen Raumen mit

Schutz vor Sonneneinstrahlung gelagert werden.
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Thermicast® TA 25012

Materialbasis
Eigenschaft Beschreibung
Harzsystem Epoxidharz
Komponenten Zweikomponentensystem
Farbe Weil}
Physikalische Form Viskose Flussigkeit
Verpackung Doppelkammerbeutel

Verarbeitungseigenschaften

Eigenschaft Einheit Wert
Nutzungsdauer (20°C) min. 90
Gelzeit (23°C) Std. 5
Aushartung Std. 24
Lagertemperatur °C +15 bis + 30

Eigenschaften des ausgeharteten Systems

Eigenschaft Einheit Wert
Farbe - Weil}
Harte Shore D 85
Viskositat (23 °C) mPa-s 16.700
Warmeausdehnungskoeffizient ppm/°C 30
Zugfestigkeit MPa 82
Durchschlagfestigkeit kV/mm 10
Volumenwiderstand Q-cm 1 %10
Relative Permittivitat (50 Hz) - 6,0
Verlustfaktor (50 Hz) - 0,055
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Thermicast® TA 25012
Eigenschaft Einheit Wert
Warmeleitfahigkeit W/m-K 1,27
Dauergebrauchstemperatur °C -40 bis +125
Maximale Betriebstemperatur °C +130
Mindestbetriebstemperatur °C -40

Zusatzliche Eigenschaften

Bestandig gegen Wasser und

zahlreiche Chemikalien

RoHS

Konform

Entflammbarkeit nach UL94

V-0

Markeninformation: Thermicast® ist eine

Deutschland.

eingetragene Marke der Dr. Dietrich Miller GmbH,

Zur Beachtung: Die Angaben in diesem technischen Datenblatt basieren auf unseren derzeitigen

Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter und Anwender

wegen der Fulle mdglicher Einflisse bei der Anwendung nicht von eigenen

Prufungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter

Eigenschaften oder der Eignung flr einen konkreten Einsatzzweck kann aus

unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Je nach Einzelfall empfehlen wir

Rucksprache mit uns. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze sind

vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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